[image: image3.jpg]


Glass Greece S.A.
                                          ΣΧΕΔΙΟ ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ / Quality Plan                          YQF 353/3                           

ΚΩΔΙΚΟΣ/Code   : 7916S294
MACHINE/Machine   :  IS-DG 51/2΄΄                                                                                                                                                                                                                                                                                                                  
ΠΕΛΑΤΗΣ/Client  :Common _Water 100cl _NRGB                                                           ΗΜ/ΝΙΑ/ Date :28/03/2017
	ΠΡΟΔΙΑΓΡΑΦΕΣ - Specifications 
	ΣΥΧΝΟΤΗΤΑ ΕΛΕΓΧΩΝ

Frequency 

	  ΒΑΡΟΣ   -   Weight 


	g r .
	450±16.5
	1 x shift, all individualMoulds

	* ΠΕΡΙΕΧΟΜΕΝΟ    -_  Brimfull capacity

	ml


	1030
	1 x shift, all individualMoulds

	* ΩΦ. ΠΕΡΙΕΧΟΜΕΝΟ   -   Fill level capacity


	ml
	52mm 1000±   (1)

	-

	*  ΥΨΟΣ   -   Height


	m.m
	286.5± 1.8
	Start Prod.all individual Moulds

	*   ΔΙΑΜΕΤΡΟΣ   -   Body diameter

	m.m
	83.6±1.6
	Start Prod.all individual Moulds

	ΟΒΑΛΙΤΥ   -   Body ovality
	m.m
	Max.: 2.4
	Start Prod.all individual Moulds

	*    ΚΑΘΕΤΟΤΗΤΑ   -   Eccentricity 


	m.m
	± 2.4
	1 x Day, all individualMoulds

	* ΕΣ. ΠΙΕΣΗ   -  Intern. Pressure

	Kg/cm2
	≥ 8.5 
	3 x shift, all individualMoulds

	 ΚΑΤΑΚ. ΠΙΕΣΗ   -   Vertical Load Resist.


	Kg/cm2
	≥ 550
	Start Prod.all individual Moulds

	ΚΡΟΥΣΗ   -   Impact Resistance
	Cm/sec
	≥ 75
	Start Prod.all individual Moulds

	ΠΑΧΟΣ ΤΟΙΧΩΜΑΤΩΝ   -  Wall Thickness

	m.m
	≥ 1.2
	2 x shift, all individualMoulds

	ΚΑΤΑΝΟΜΗ   -   Glass Dist. Ratio ( Sidewall )
	
	2.5 : 1
	-

	ΚΑΤΑΝΟΜΗ ΠΑΤΟΥ  -Glass Dist. Ratio( Bottom )  
	
	-
	-

	* ΘΕΡΜΙΚΟ ΣΟΚ   -   Thermal Shock Resist.

	oC
	42 ( 63-21)
	1 x day, Shift A

	  ΑΝΟΠΤΥΣΗ   -   Annealing


	Disc


	 Max. 3 
	1 x 2hours

	     ΕΠΙΛΑΙΜΙΟ   -   Finish Type
	Type 
	28mm  MCA-1
	1 x Day, all individualMoulds

	ΣΚΕΥΡΩΣΗ ΕΠΙΛ.  -  Finish skewness
	m.m
	Max.:  0.25
	1 x shift, all individualMoulds

	ΠΑΡΑΛΛΗΛΟΤΗΤΑ ΕΠΙΛ.  -  Finish parallelism
	m.m
	Max.:  0.6
	1 x shift, all individualMoulds

	     ΕΣ. ΔΙΑΜΕΤΡΟΣ ΕΠΙΛ.  -   Intern.diameter
	m.m 
	Min. : 17.0
	1 x shift, all individualMoulds

	 ΘΕΡΜΗ ΕΠΙΚ. ΣΩΜΑΤΟΣ  -   Hot End Coating Body 
	C.T.U
	10-40

	4 x shift ,  n=10

	 ΘΕΡΜΗ ΕΠΙΚ. ΕΠΙΛΑΙΜΙΟΥ  -   Hot End Coating Finish
	C.T.U
	0-10
	4 x shift ,  n=10

	ΨΥΧΡΗ ΕΠΙΚΑΛΥΨΗ   -  Cold End Coating
	Degrees
	15 ± 5
	4 x shift ,  n=10

	Surfsce tension ( for PSL Labeling )
	Dyne
	-
	-

	CAPACITY

  (1)      Set out :                   -2 <  x < +2 ml

        Individual bottles:    -10.5  <  x < +10.5 ml
Packing: 
             Bottles per layer: (7x13)+(6x13)=176
              No of layers        :            7
             Bottles per pallet :   1232         

             Pallet type            :  French type
                           PLASTIC PADS

	Packing ( Plan )
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	Packing ( 3D Dimensions )
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 ( According to:  ΕE , ASTM, ISO, CE.T.I.E,)
 ΠΡΟΪΣΤ. ΕΜΠΟΡΙΚΟΥ                                        ΥΠ.΄ΔΙΑΣΦ. ΠΟΙΟΤΗΤΑΣ                                          Δ/ΝΤΗΣ ΠΑΡΑΓΩΓΗΣ                                                                                                                                                                                               
 (Βλ. YQW 350 )                                                BA  QUALITY MANAGEMENT             
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